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Bescheinigung 



Die Kimberly-Clark GmbH in Koblenz/Deutschland hat eine Pa- 
ten t a nmel dung unter der Bezeichnung 

"Absorbierender Artikel" 

am 27. Marz 1997 beim Deutschen Patentamt eingereicht. 

Die angehefteten Stiicke sind eine richtige und genaue 
Wiedergabe der urspriinglichen Unterlagen dieser Patent - 
anmeldung. 

Die Anmeldung hat im Deutschen Patentamt vorlaufig die 
Symbole A 61 L und A 61 F der Internationalen Patent - 
klassif ikation erhalten. 
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Patentanspruche 

Absorbierender Artikel mit 

einer bei Verwendung des Artikels dem Korper zugewandten, 
f lussigkeitsdurchlassigen Schicht (18) , 

einer bei Verwendung des Artikels dem Korper abgewandten, 
f lussigkeitsundurchlassigen Schicht (20) , sowie 

einem zwischen der f lussigkeitsdurchlassigen Schicht (18) 
und der f lussigkeitsundurchlassigen Schicht (20) 
angeordneten Saugkorper, 

dadurch gekennzeichnet, daS 

der Saugkorper ein saugfahiges Material (32) enthalt, 
welches auch nach Beauf schlagung mit einer Flussigkeit 
rieself ahig bleibt . 

Absorbierender Artikel nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, da£ das saugfahige Material (32) , welches 
auch nach Beauf schlagung mit einer Flussigkeit 
rieself ahig bleibt, seine Rieself ahigkeit bis zu 
mindestens 10 ml Flussigkeit/Gramm Material beibehalt . 

Absorbierender Artikel nach Anspruch 1 oder Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, daS das saugfahige Material (32) 
kugelfdrmige Teilchen enthalt . 

Absorbierender Artikel nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, daS die kugelf ormigen Teilchen einen 



Durchmesser von 100 bis 2000(im , insbesondere .von 200 bis 
800um aufweisen. 



Absorbierender Artikel nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, da£ das saugfahige 
Material (32) zumindest einen Anteil an 

Polymethylenharnstof f (PMH) enthalt. 

Absorbierender Artikel nach Anspruch 5, dadurch 
gekennzeichnet, da£ mindestens ein Drittel des 
saugfahigen Materials (32) aus PMH besteht. 

Absorbierender Artikel nach Anspruch 5, dadurch 
gekennzeichnet , daS mindestens die Halfte des saugfahigen 
Materials (32) aus PMH besteht. 

Absorbierender Artikel nach Anspruch 5, dadurch 
gekennzeichnet, daS mindestens zwei Drittel des 
saugfahigen Materials (32) aus PMH bestehen. 

Absorbierender Artikel nach Anspruch 5, dadurch 
gekennzeichnet, da£ mindestens 80% des saugfahigen 
Materials (32) aus PMH besteht. 

Absorbierender Artikel nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daS das saugfahige 
Material (32) ein superabsorbierendes Material enthalt. 

Absorbierender Artikel nach Anspruch 10, dadurch 
gekennzeichnet, daS das superabsorbierende Material ein 
Polyacrylat ist. 

Absorbierender Artikel nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dafi der Saugkorper 
mindestens ein Kernstuck (28) aufweist, in welchem das 
saugfahige Material (32), das auch nach Beauf schlagung 



mit einer Flussigkeit rieselfahig bleibt, aufgenommen 
ist, wobei die Lange 1 des Kernstiicks (28) kleiner oder 
gleich der Lange L des absorbierenden Artikels und die 
Breite b des Kernstucks (28) kleiner oder gleich der 
Breite B des absorbierenden Artikels ist. 

Absorbierender Artikel nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, da£ der Saugkorper 
zumindest zwei Kammern (36, 38, 40) aufweist, welche 
mittels mindestens einer Wand voneinander abgetrennt 
sind . 

Absorbierender Artikel nach Anspruch 13, dadurch 
gekennzeichnet , daS die zumindest eine Wand in 
Langs richtung des absorbierenden Artikels verlauf t . 

Absorbierender Artikel nach Anspruch 13, dadurch 
gekennzeichnet, daS die zumindest eine Wand in 
Querrichtung des absorbierenden Artikels verlauf t . 

Absorbierender Artikel nach Anspruch 13, dadurch 
gekennzeichnet, daS der Saugkorper durch zumindest eine 
in Langsrichtung des absorbierenden Artikels verlaufende 
und zumindest eine weitere in Querrichtung des 
absorbierenden Artikels verlaufende Wand kompartiment iert 
ist . 

Absorbierender Artikel nach einem der Anspruche 13 bis 
16, dadurch gekennzeichnet, daS das mindestens eine 
Kernstuck (28) des Saugkorpers in Kammern unterteilt ist. 

Absorbierender Artikel nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, da£ es ein 
Damenhygieneartikel ist . 
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19. Absorbierender Artikel nach Anspruch 18 , dadurch 

gekennzeichnet , da£ der Damenhygieneartikel eine 

Damenbinde (10), insbesondere eine ultradunne Damenbinde, 
ist . 



20. Absorbierender Artikel nach Anspruch 18, dadurch 
gekennzeichnet, da£ der Damenhygieneartikel eine 
Slipeinlage ist. 



10 21. Absorbierender Artikel nach einem der Anspruche 1 bis 17, 
dadurch gekennzeichnet, daS der absorbierende Artikel 
eine Windel ist. 

Absorbierender Artikel nach einem der Anspruche 1 bis 17, 
dadurch gekennzeichnet, daS der absorbierende Artikel 
eine Inkont inenzeinlage ist. 



22 . 
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Beschreibung 

Absorbierender Artikel 

Die vorliegende Erfindung betrifft einen absorbierenden 
Artikel . 

Absorbierende Artikel zum einmaligen Gebrauch sind seit 
vielen Jahren bekarmt . Sie finden beispielsweise als 
Damenbinden, Slipeinlagen, Kinderwindeln oder 

Inkont inenzeinlagen Verwendung . Diesen absorbierenden 
Wegwerf -Artikeln ist gemeinsam, daS sie eine beim Tragen dem 
Korper des Tragers zugewandte, f lussigkeit sdurchlassige 
Schicht, eine beim Tragen dem Korper des Tragers abgewandte, 
f liissigkeitsundurchlassige Schicht, sowie eine zwischen 
diesen beiden Schichten angeordnete f lussigkeitsspeichernde 
Schicht aufweisen. Die f lussigkeitsspeichernde Schicht kann 
dabei zum Beispiel aus zerfasertem Zelistoff aufgebaut sein. 

Als nachteilig bei den bekannten absorbierenden 
Wegwerf artikeln hat sich erwiesen, daS reine 

Zelistoff schichten als f lussigkeitsspeicherndes Material von 
der Aufnahmekapazitat her beschrankt sind. Auch ist das 
Riickhaltevermogen nach Beauf schlagung mit Flussigkeiten bei 
einem Zelistoff material nicht sehr ausgepragt . SchlieElich 
behalt deformiertes Zelistoff material seine einmal 
angenommene Form bei, was vom Trager bzw. der Tragerin des 
absorbierenden Artikels oft als unangenehm empfunden wird. 
Wenn im folgenden vom Trager die Rede ist, soil dies sowohl 
Trager als auch Tragerinnen umfassen. 

Des weiteren sind absorbierende Artikel zum Einmalgebrauch 
bekannt, welche als f lussigkeitsspeichernde Schicht 




superabsorbierende Materialien enthalten . Superabsorbierende 
Materialien sind in der Lage, ein Vielf aches ihres 
Trockengewichts an Flussigkeit auf zunehmen und auch unter 
Druckbelastung in einem gewissen Ma£e zuruckzuhalten. 
5 Superabsorbierende- Materialien sind beispielsweise aus der 
EP-A-0339461 bekannt . 

Eine Schwierigkeit bei der Verwendung von superabsorbierenden 
Materialien in der f lussigkeitsspeichernden Schicht von 

10 absorbierenden Artikeln ist, da£ die superabsorbierenden 
Materialien bei Beauf schlagung mit Flussigkeit eine 
Volumenzunahme erfahren, d.h. sie "quellen" . Dies fuhrt dazu, 
daS der absorbierende Artikel " auftragt" und der Tragekomf ort 
fur den Trager herabgesetzt wird. Auch neigen die einzelnen 

15 Bestandteile des superabsorbierenden Materials dazu, bei 
Beauf schlagung mit einer Flussigkeit zu verkleben, was zu 
einer starken Verminderung des theoretisch moglichen 
Flussigkeit sauf nahmevermogens fuhrt (sog. "Gel -Blocking" ) . 
"Gel -Blocking" verursacht eine eingeschrankte Verteilung der 

20 in den absorbierenden Artikel eingedrungenen Flussigkeit. Bei 
starker Flussigkeitsbeauf schlagung kann dies zur Folge haben, 
daS die Flussigkeit nicht mehr vollstandig in den 
absorbierenden Artikel auf genommen werden kann, obwohi 
theoretisch noch ausreichend Speicherkapazitat zur Verfugung 
stunde, wobei sich beim Trager des Artikels ein Nasse- und 
damit Unsauberkeit sgef uhl auf der Haut einstellt und 
daruberhinaus auch die Gef ahr ^besteht , daS die Bekleidung des 
Tragers verschmutzt wird. SchlieSlich kann der absorbierende 
Artikel durch den "Gel-Blocking" -Effekt auch bleibend 

30 verformt werden, wodurch der Tragekomfort des Artikels weiter 
vermindert wird. 

Es ist somit die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, einen 
absorbierenden Artikel anzugeben, welcher die oben 
35 beschriebenen Nachteile bekannter Produkte nicht aufweist. 

Diese Aufgabe lost die Erfindung durch den im unabhangigen 



Patentanspruch 1 angegebenen absorbierenden Artikel. Weitere 
.vorteilhaf te Ausgestaltungen, Details und Aspekte der 
vorliegenden Erfindung ergeben sich aus den abhangigen 
Patentanspruchen , der Beschreibung und der Zeichnung. 

Die vorliegende Erfindung betrifft einen absorbierenden 
Artikel, welcher eine dem Korper des Tragers zugewandte, 
f liissigkeitsdurchlassige Schicht und eine dem Korper des 
Tragers abgewandte , f lussigkeitsundurchlassige Schicht 
aufweist. Zwischen diesen beiden Schichten ist ein Saugkorper 
angeordnet, welcher eine durch die f liissigkeitsdurchlassige 
Schicht in den absorbierenden Artikel eingedrungene 
Flussigkeit auf nimmt . Der Saugkorper des erf indungsgemaSen 
absorbierenden Artikels ist dadurch ausgezeichnet , daS 

dieser ein saugfahiges Material enthalt, welches auch nach 
Beauf schlagung mit einer Flussigkeit rieselfahig bleibt . 
Durch diese neue Ausgestaltung wird einerseits eine optimale 
Anpassung des absorbierenden Artikels an die individuelle 
Korperform des Tragers erreicht, was den Tragekomf ort 
erheblich erhoht . Andererseits wird mit der erf indungsgemaSen 
Losung aber auch erreicht, daS die Funktionalitat des 
Artikels auch in einem deformierten Zustand auf rechterhalten 
wird . 

Das neue Konzept weicht von bekannten Konstruktionen dadurch 
ab, daS ein Anteil, vorzugsweise der Hauptanteil, der 
saugenden Bestandteile eine kornige, moglichst aus 
kugelformig ausgebildeten Materialien aufgebaute 

Beschaf f enheit aufweist. Das Saugkorpermaterial wird derartig 
zusammengesetzt , da£ dieses wahrend des Tragens und auch bei 
Beauf schlagung mit Flussigkeit rieselfahig bleibt. 
Vorzugsweise bleibt das Saugkorpermaterial bis zu einer 
Fliissigkeitsbeauf schlagung von mindestens 10 ml/g Material 
rieselfahig. Dadurch wird eine optimale Anpassung 
( "Anschmiegsamkeit " ) an die jeweilige Korperform des Tragers 
wahrend der unterschiedlichen Bewegungen und Belastungsarten 
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ermoglicht. Das heifit, der Saugkorper " fliefit", er kann bei 
seitlicher Belastung bzw. seitlichem Druck durch die 
Oberschenkel dieser Belastung bzw. diesem Druck etwas 
ausweichen, indem Saugkorpermaterial in weniger beanspruchte 
Bereiche verlagert oder verdrangt wird. Bei Ent .terming der 
Belastung bzw. des Drucks konnen verdrangte Partikel an die 
Ausgangsstelle zuruckrieseln und erneut zur Aufnahme von 
Fl ussigkeit zur Verfiigung stehen, Andererseits konnen durch. 
diese Bewegungen auch Teilchen repositioniert werden und 
somit bisher ungenutzte Saugkapazitat nutzen. 

Durch den Saugkorper, der gleichzeitig als" Speicherschicht 
dient und ein saugfahiges Material enthalt, welches auch nach 
einer Beauf schlagung mit einer Flussigkeit rieselfahig 
bleibt, ergeben sich fur den erf indungsgemaSen absorbierenden 
Artikel folgende vorteilhafte Eigenschaf ten : 

Schnelle Flussigkeitsauf nahme (gute Penetration in das 
rieselfahige Material und gute Benetzung des Materials) 
Gute Retention der Flussigkeit (EinschlieSen der 
Flussigkeit auch unter Druckbelastung) 

Gute Saugleistung (Absorbtion praktisch ohne 

Volumenzunahme) 

Verhinderung von Verklumpungen bei 

Flussigkeitsbeauf schlagung 

Bestmogliche individuelle _K6rperanpassung 

Hohe Weichheit des Arjiikels yerbunden mit grofiem 
Tragekomf ort 

Sehr guter Fliissigkeitstransport und gute 

Fliis sigkeitsverteilung 

Kein Kollabieren bzw. "Sumpfen" , wie es bei 
Zellstoffs augkorpe rn vor kommt 

Ein besonders geeignetes Material, welches im Saugkorper bzw. 
Flussigkeitsspeicher des erf indungsgemaSen absorbierenden 
Artikels einsetzbar ist, ist Polymethylenharnstof f (PMH) mit 
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einer partikularen Struktur. Die Herstellung von 
Polymethylenharnstof f ist selt langem bekannt und kann 
beispielsweise durch saurekatalysierte Gelierung einer 
Harnstof f -Formaldehyd-Losung bzw . eines wasserverdunnbaren 
5 Harnstof f-Formaldehyd-Konzentrats erfolgen, wie 

beispielsweise beschrieben in Renner, Makromolekulare Chemie 
149, 1 (1971). Des weiteren ist zum Beispiel in der DE-AS- 
1907914 die Herstellung von feinteiligen Aminoharzf eststof f en 
auf der Basis von Harnstof f-Formaldehydkondensaten durch 
10 saurekatalysierte Polykondensation in wafirigem Medium 
beschrieben . 

Durch geeignete Verf ahrensf uhrung kann ein gewunschtes 
TeilchengroSenspektrum erhalten werden. Auch die Form der 

15 Teilchen kann gesteuert werden, wobei erf indungsgemaS 
kugelformige Partikel besonders geeignet sind. Bevorzugte 
TeilchengrdSen, die in den absorbierenden Artikel gemaS der 
vorliegenden Erfindung Verwendung finden konnen, sind kleiner 
als 2 mm, insbesondere kleiner als 0,8 mm. Bevorzugte 

20 Bereiche sind 100 bis 2000 urn (0,1 bis 2 mm), insbesondere 
200 bis 800 urn (0,2 bis 0,8 mm). 

Neben dem PMK-Material konnen in dem Saugkorper des 
absorbierenden Artikels auch noch andere Materialien 
enthalten sein. Die Materialzusammenset zung kann dabei derart 
gewahlt werden, daS die vorgenannten Funktionen von einem 
Material ubernommen oder auf. unterschiedliche Materialien 
verteilt werden. Diese Materialien konnen sein: 

Superabsorber , superabsorbierendes Material in Partikelf orm, 
3 0 superabsorbierende Fasern, Zeolithe, Fasern von Zellstoff, 
Zellwolle oder Kunstfasern unterschiedlichster Lange , 
Styropor etc. 
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Hinsichtlich der Eigenschaf ten von 

Polymethylenharnstof f partikeln ist noch anzumerken, daS diese 
Partikel eine zeolithartige Struktur aufweisen und damit auch 




ahnlich wie Zeolithe wirken. Zeolithe werden in 
Hygieneartikeln ublicherweise zur Geruchsbindung eingesetzt. 
Wenn als f lussigkeitsauf saugendes bzw. 

f lussigkeitsspeicherndes Material PMH verwendet wird, kann 

' 5 auf den Einsatz von Zeolithen zur Geruchsbindung verzichtet 
werden, was einen weiteren Vorteil des erf indungsgemaSen 
absorbierenden Artikels darstellt. PMH hat dariiberhinaus auch 
Vorteile, was die Menge an saugfahigem einzusetzenden 
Material angeht . Verglichen beispielsweise mit der 

.10 Saugleistung von Zellstoff schneidet PMH mehr als doppelt so 
gut ab. Auch die Kosten fur einen PMH-haltigen Saugkorper 
liegen erheblich unter den entsprechenden Kosten fur einen 
Zellstoff saugkorper . . Im Vergleich zu Polyacrylaten , welche 
als Superabsorber- Verwendung finden, liegen die Kosten fur 

15 PMH in der selben Grofienordnung wie fur Zellstoff. 

Im folgenden sind die MeSergebnisse von 

Adsorptionsuntersuchungen an Polymethylenharnstof f 

(Chargenbezeichnung P 124) , Polymethylenharnstof f/Poly- 
2 0 acrylat-Mischungen (Chargenbezeichnung P 124 + AK) und 
Polyacrylat (Chargenbezeichnung AK) beschrieben. Die in 
Tabelle 1 aufgefiihrten Eigenschaf ten wurden mittels eines 
Tensiometers K121 der Firma Kriiss ermittelt . 

Tabelle 1 

Probe 5 [grd] „ vSteig x 10 2 max. Wasser- 



[g/s] aufnahme [g/g] 

P124 56,8 3,266 16,1 

P124+3%AK 66,1 2,42 20,3 

P124+6%AK 83,1 0,715 15,5 

AK 76,9 1,346 1,6 
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In der zweiten Spalte von Tabelle 1 ist der jeweilige 
Benetzungswinkel 5 des untersuchten Materials angegeben . Die 
dritte Spalte in Tabelle 1 gibt die Steiggeschwindigkeit des 
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Materials an, wobei die Steighohe in Form einer 
Gewichtszunahme des Materials ermittelt wurde . 

Wie aus Tabelle 1, vierte Spalte, des weiteren ersichtlich 
5 ist, weist 100% P124 ein maximales Wasserauf nahmevermogen von 
16,1 g/g Material auf . Eine Mischung aus 97% P124 und 3% AK 
steigert das maximale Wasserauf nahmevermogen auf 20,3 g/g, 
und beim Ersatz weiterer 3% P124 durch AK fallt der Wert 
wieder auf 15,5 g/g ab . Alle vorstehend angegebenen Werte 
10 zeigen, da£ die entsprechenden Materialien fur den Einsatz in 
Saugkorpern von absorbierenden Artikeln geeignet sind. 

Das maximale Wasserauf nahmevermogen der jeweiligen 
Materialien wurde unter Bedingungen bestimmt, bei denen fur 
15 die Materialien keine VolumenvergroSerung moglich war, d.h. 
ein Quellen unterbunden wurde. Dies erklart das aufierst 
geringe Wasserauf nahmevermogen von 1,6 g/g des 
Polyacrylatmaterials . 

20 Der Polyme thy lenharns toff P124 behalt seine Rieself ahigkeit 
bis zu einer Wasserauf nahme von 10,5 g/g bei. Erst wenn ein 
Wert von 10,5 g/g uberschritten wird, beginnt das Material 
leicht klumpig zu werden, und zwar bis ein Wert von 12,8 g/g 
erreicht ist. 3ei einer iiber 12,8 g/g hinausgehenden 
Wasserzufuhr tritt eine krumelige Materialstruktur auf, die 
bei 18,8 g/g in eine teigige,. flieSende Konsistenz ubergeht . 
Im Gegensatz dazu konnte eine Rieself ahigkeit von reinem 
Polyacrylat (AK) nicht bestimmt werden, da dieses Material 
bereits bei geringster Wasserauf nahme gelierte und sich 

3 0 klebrig miteinander verband bzw. an der GefaSwand haften 
blieb. 

Ein leichtes Quellen des Materials und Ansatze von 
Gelblocking-Ef f ekten konnten bei PMH/Polyacrylat -Mischungen 
35 im Verhaltnis 95:5 beobachtet werden. Je hoher der Anteil von 
Polyacrylat in der Mischung wurde, desto starkeres Quellen 




und Gelblocking wurde beobachtet. Bei reinem 

Polymethylharnstof f P124 wurde auch bei starker 
Wasserauf nahme kein Quellen, d.h. keine Volumenzunahme, 
£ estgestellt . SchlieSlich wurden auch noch maximal mit Wasser 
5 beladene PMH-und Polyacrylat -Materialien mit Druck belastet. 
Wahrend es nicht moglich war, aus PMH Wasser auszudrucken, 
gab Polyacrylat bei starkerer Druckbelastung Wasser ab . 

Neben dem Saugkorper, welcher die auch bei 

10 Flussigkeitsbeauf schlagung rieself ahigen Bestandteile 

beinhaltet, kann der Saugkorper auch noch andere Bereiche 
aufweisen. In einem solchen Fall ist der Saugkorperanteil , 
welcher das rieself ahige Material enthalt, vorzugsweise als 
mindestens ein Kernstuck ausgesta-ltet , dessen Lange 1 kleiner 
15 ist als die Lange L des absorbierenden Artikels und dessen 
Breite b kleiner ist als die Breite 3 des absorbierenden 
Artikels . 

Der Saugkorper kann aus einer Kammer bestehen oder unterteilt 

2 0 sein in mehrere Unterkammern, die vollstandig voneinander 

getrennt sein oder miteinander kommunizieren konnen , wobei 
dann bei Druckbelastung auf die Kammer die Partikel auch in 
eine benachbarte Kammer ausweichen konnen. 

Ist der Saugkorper und/oder das Kernstuck des Saugkorpers in 
mehrere Kammern unterteilt, so konnen die vorhandenen 
Trennwande in Langs- und/oder in Querrichtung zu dem 
absorbierenden Artikel verlaufen. Durch eine Langs- oder 
Querwand erfolgt zum Beispiel eine Unterteilung in zwei 

3 0 Unterkammern. Zwei Langswande ergaben eine dreikammerige 

Anordnung, und kommt zu den beiden Langswanden noch eine 
Querwand hinzu, so ist der Saugkorper oder das Kernstuck 
davon in sechs Kammern unterteilt. 

35 Eine Kammer kann dabei jeweils zu 100% mit saugfahigem 
Material gefullt sein. Es hat sich jedoch auch als giinstig 
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herausgestellt , wenn nicht die gesamte Kammer, welche das 
.auch bei Flussigkeitsbeauf schlagung noch rieselfahig 
verbleibende Material enthalt, mit Material gefullt ist . -So 
konnen zum Beispiel 50 bis 100%, vorzugsweise 60 bis 90% und 
5 insbesondere 80% einer Kammer mit saugfahigem Material 
angefullt sein. Ist der Saugkorper mehrkammerig ausgestaltet , 
so gelten fur einzelne Kammern entsprechende bevorzugte 
Fullmengen. Wenn weniger als 60% einer Kammer gefullt sind, 
so ist es des weiteren vorteilhaft, wenn innerhalb einzelner 

10 Kammern noch sogenannte "Rieselbarrieren" angeordnet sind, 
welche verhindern, da£ alles saugfahige Material sich in 
einer Ecke der Kammer ansammelt. Auch -konnen , wie vorstehend 
bereits angedeutet, die Trennwande zwischen einzelnen Kammern 
kleine Offnungen aufweisen, so daS auch ein begrenzter 

15 Materialaustausch zwischen einzelnen Kammern erfolgen kann, 
d.h. daS einzelne Kammern miteinander kommunizieren konnen. 
Eine nicht vollstandige Fiillung einer einzelnen Kammer ist 
insbesondere immer dann notwendig, wenn die Kammer 
quellf ahiges Material, wie beispielsweise einen Superabsorber 

20 enthalt . 

GemaS eines weiteren Aspekts der vorliegenden Erfindung 
konnen bei Vorliegen von mehreren, den Saugkorper bildenden 
Kammern diese auch jeweils mit unterschiedlichen Materialien 
gefullt sein. 

So kann beispielsweise bei einer Saugkdrperausgestaltung mit 
drei Kammern, wobei die Trennwande langs oder quer zum 
absorbierenden Artikel yerlaufen konnen, die zentrale Kammer 
30 mit PMH oder PMH/Superabsorber-Mischungen gefullt sein, 
wahrend die (bei Langs trennwanden) lateral gelegenen Kammern 
bzw. die (bei Quertrennwanden) am Vorder- und Hinterende 
gelegenen Kammern mit Superabsorbern gefullt sein konnen. 

3 5 Wenn Mischungen aus beispielsweise PMH und Superabsorbern 
verwendet werden, ist darauf zu achten, daS sich diese 
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Mischungen nicht entmischen, da dies dazu fuhren konnte, daS 
nicht alles potentiell saug- bzw. speicherf ahige Material 
. nutzbar ist, d.h. sog. "totes Material" entstehen konnte. 

5 Die vorliegende Erfindung stellt somit einen sich den 
Korperkonturen bestens anpassenden absorbierenden Artikel zur 
Verfiigung. Der Artikel ist des weiteren dadurch 
ausgezeichnet, daS er bei Beauf schlagung geeigneter 
Saugkorpermaterialien mit Flussigkeit keine 

10 VolumenvergroSerung erfahrt, d.h. nicht "quillt" . SchlieSlich 
kann der erf indungsgemaSe Artikel auch im deformierten 
Zustand optimal Flussigkeiten aufnehmen. 

Auch paSt sich der erf indungsgemaSe absorbierende Artikel 
15 optimal den Korperkonturen des Tragers an. Der Artikel kann 
somit sehr nahe am Korper getragen werden (anatomisches 
"Form-Fitting"), was den Vorteil hat, daS eine Flussigkeit 
sofort nach dem Austreten aus dem Korper aufgenommen werden 
kann, wodurch sich beim Trager kein Nassegefuhl auf der Haut 
20 ausbildet. Das Trockenheitsgef iihl auf der Haut des Tragers 
wird auch dadurch erreicht, daS das saugf ahige Material 
gezielt zentriert in dem absorbierenden Artikel gemaS der 
Erfindung angeordnet ist. SchlieSlich erlaubt die 
erf indungsgemaSe Ausgestaltung des absorbierenden Artikels 
auch noch, daS im Fall einer Damenbinde deren Enden extrem 
dunn gehalten werden konnen, . was ein sehr diskretes Tragen 
eines entsprechenden Artikels ^rmoglicht . 

Neben dem vorstehend als Saugkorper bezeichneten, 
3 0 gleichzeitig als Flussigkeitsspeicherschicht dienenden 

Element (= Primarspeicher ) kann der erf indungsgemaSe 

absorbierende Artikel auch noch eine weitere Speicherschicht 
(sog. Sekundarspeicher) aufweisen. Diese weitere 

Speicherschicht ist vorzugsweise als Bahn zwischen dem 
35 Saugkorper und der f lussigkeitsundurchlassigen, dem Korper 

abgewandten Schicht ausgebildet . Dabei kann dieses die 



weitere Speicherschicht bildende Material auch saugend 
wirken, urn eine bessere Fliissigkeitsverteilung zu bewirken. 
Diese weitere Speicherschicht ist nur fur "Notfalle" gedacht, 
wenn der Saugkorper (Primarspeicher) aus irgendwelchen 
Griinden seine Kapazi tatsgrenze uberschreiten sollte. 
Geeignete Materialien fur die weitere Speicherschicht 
( Sekundarspe icher ) sind beispielsweise Coform -Materialien 
oder Zellstoff. 

Der erf indungsgemaSe absorbierende Artikel mit dem neuartigen 
Saugkorper kann insbesondere im Bereich der Damenhygiene, 
beispielsweise als Damenbinde, insbesondere ultradunne 
Damenbinde , oder Slipeinlage Verwendung finden. Daneben kann 
der erfindungsgemafie absorbierende Artikel beispielsweise 
aber auch als Kinder-Wegwerf windel oder Inkont inenzeinlage 
ausgestaltet sein. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand der Zeichnungen naher 
erlautert . Es zeigen: 

Fig. 1 eine perspekt ivische Ansicht eines erfindungs- 

gemaSen absorbierenden Artikels in Form einer 
Damenbinde ; 

Fig. 2 eine perspekt ivische Ansicht eines erfindungs- 

gemafien absorbierenden Artikels in Form einer 
Damenbinde, teilweise im Anschnitt; 

Fig. 3 einen Querschnitt durch eine Aus fuhrungs form 

des absorbierenden Artikels gemaS Fig. 1 ent- 
lang der Linie A-A von Fig. 1 ; 

Fig. 4 einen Querschnitt durch eine weitere Ausfiih- 

rungsform eines erfindungsgemafien absorbieren- 
den Artikels in Form einer Damenbinde; 
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Fig. 5 einen Langsschnitt durch eine Ausf uhrungsf orm 

des absorbierenden Artikels gemaS Fig. 1 ent- 
lang der Linie B-B von Fig. 1; 

5 Fig. 6 in schematischer Form die Langen- und Breiten- 

verhaltnisse eines erf indungsgemaSen absor- 
bierenden Artikels und eines dazugehorigen 
Kernstucks eines Saugelements ; 

10 Fig. 7a- z in Draufsicht Formen, welche der Saugkorper 

bzw. das Kernstuck des Saugkorpers eines 
erfindungsgemaSen absorbierenden Artikels 
einnehmen konnen; 

15 Fig. 8a-e Kammerungen (in Langs richtung) des Saugkorpers 

bzw. Kernstuck des Saugkorpers eines erfin- 
dungsgemaSen absorbierenden Artikels; 

Fig. 8d-f Kammerungen (in Querrichtung) des Saugkorpers 
20 bzw. Kernstuck des Saugkorpers eines erfin- 

dungsgemafien absorbierenden Artikels; 

Fig. 9 Kammerungen (in Langs -und Querrichtung) des 

Saugkorpers bzw. Kernstucks des Saugkorpers ei 
nes erf indungsgemaSen Artikels; 

Fig. lOa-d Verf ormungsmoglichkeiten des Saugkorpers bzw. 

Kernstucks des Saugkorpers eines erf indungs- 
gemafien Artikels; 
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Fig. 11a das Drehmoment eines Polymethylenharnstof f - 
pulvers ( PMH) wahrend der Benetzung mit 
steigender Menge Blutersatzlosung (BEL) ; 
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Fig. lib 



das Drehmoment einer Mischung aus 8 Masse- 
teilen PMH und 1 Masseteil Polyacrylat (SAP) 
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wahrend der Benetzung mit steigender Menge BEL; 

Fig. 11c das Drehmoment einer Mischung aus 4 Masseteilen 
PMH und 1 Masseteil SAP wahrend der Benetzung 
mit steigender Menge BEL; 

Fig. lid das Drehmoment einer Mischung aus 2 Masseteilen 
PMH und einem Masseteil SAP wahrend der Be- 
netzung mit steigender Menge BEL; 

Fig. lie das Drehmoment einer Mischung aus gleichen 

Masseteilen PMH und SAP wahrend der Benetzung 
mit steigender Menge BEL; 

15 Fig. llf das Drehmoment einer Mischung aus 1 Masseteil 

PMH und 2 Masseteilen SAP wahrend der Benetzung 
mit steigender Menge BEL; und 

Fig. 12 ein Diagramm zur Darstellung der Maxima der 

2 0 _ Drehmoment e von PMH bzw. verschiedener PMH/SMH- 

Mischungen bei Benetzung mit BEL. 

Obwohl der erf indungsgemaSe absorbierende Artikel nachfolgend 
anhand einer Damenbinde im Detail gezeigt wird, ist klar, daS 
sich die vorliegende Erfindung nicht auf Damenbinden 
• beschrankt, sondern alle . absorbierenden Hygieneart ikel 
umf aSt . 

Fig. 1 zeigt eine erf indungsgemafie Damenbinde 10, welche 
30 einen vorderen Bereich 12, einen mittleren Bereich 14 und 
einen Endbereich 16 auf weist . Die beim Tragen der Damenbinde 
10 dem Korper der Tragerin zugewandte 

f lussigkeitsdurchlassige Schicht 18 und die dem Korper 
abgewandte f lussigkeit sundurchlassige Schicht 2 0 sind im 

3 5 Randbereich 22 der Damenbinde 10 miteinander verbunden. 

Zentral erstreckt sich in Langsrichtung der Damenbinde 10 der 
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nicht sichtbare Saugkorper, welcher bewirkt, da£ die 

f lussigkeitsdurchlassige Schicht 18 im Zentralbereich der 

Damenbinde gegenuber dem vorderen Bereich 12 und dem 

Endbereich 16 erhoben ist . Weiterhin erkennbar sind zwei 

5 Langsrillen 26 im .Zentralbereich 24, welche einerseits die 

Kammerung des Saugkorpers reflektieren und andererseits zur 

gerichteten Flussigkeitsverteilung bei Beauf schlagung der 
Damenbinde dienen. 

10 In Fig. 2 ist ein erf indungsgemafier absorbierender Artikel 10 
perspektivisch teilweise im Anschnitt gezeigt. Man erkennt 
wiederum den vorderen Bereich 12, den mittleren Bereich 14 
und den Endbereich 16 des Artikels. Die 

f lussigkeitsdurchlassige Schicht 18 und die 

15 f lussigkeitsundurchlassige Schicht 20 (Wascheschut zf olie) 
sind im Randbereich 22 miteinander verbunden. Das Kernstiick 
2 8 des Saugkorpers des erf indungsgemaSen Artikels ist im 
Zentralbereich desselben angeordnet und erstreckt sich in 
Langsrichtung des Artikels. Das Kernstiick umfafit eine 

20 (f lussigkeitsdurchlassige) Umhullung 30 aus einem 

Vliesmaterial . In der Umhiillung eingeschlossen ist das auch 
nach Beauf schlagung mit einer Fliissigkeit noch rieselfahig 
verbleibende Material 32, im vorliegenden Fall 

Polymethylenharnstof f mit einer TeilchengroSe zwischen 200 
und 800um, wobei die einzelnen Teilchen weitgehend Kugelform 
aufweisen. Bei der in Fig. 2 gezeigten Ausf uhrungsf orm ist 
die Umhullung 30 nahezu vollstandig mit Material 32 gefullt, 
was keine Probleme bereitet, da dieses Material auch bei 
Fliissigkeitsbeauf schlagung nicht quillt und die Gefahr, daS 

30 die Umhullung 30 platzt, somit nicht gegeben ist. 

In Langsrichtung des absorbierenden Artikels 10 erstrecken 
sich die Langsrillen 26. Die Umhullung 30 des Kernstiicks 
weist Einschniirungen 34 auf , welche eine gewisse 
35 Kompartimentierung des saugfahigen Materials 32 bewirken. Das 
Kernstiick ist dabei in eine zentrale Kammer. 36 und seitliche 




19 



Kammern 38, 40 untergliedert . Wie aus Fig. 2 gut ersichtlich 
. ist, reichen die Abgrenzungswande der einzelnen Kammern nicht 
bis zur Basis der Umhullung 30, so daS ein begrenzter 
Materialaustausch zwischen einzelnen Kammern moglich ist . Die 
5 Umhullung 3 0 ist bei dem in Fig. 2 gezeigten 
Aus fuhrungsbei spiel aus zwei Teilen gefertigt, welche im 
Randbereich 42 miteinander verbunden sind. Durch diese 
Konstruktion wird die Befullung des Kernstiicks mit 
absorbierendem Material erleichtert . 

10 

Das oval ausgebildete Kemstuck 28 des Saugkorpers ist bei 
der in Fig. 2 gezeigten Aus fuhrungs form des erfindungsgemaEen 
Artikels des weiteren mit einem saugfahigen Zellstoff material 
44 unterlegt . Dieses Zellstoff material dient einerseits dem 
15 Tragekomf ort und andererseits als Reservespeicher 
(Sekundarspeicher) fur den Fall, -da£ die Speicherkapazitat 
des mit dem auch bei Flussigkeitsbeauf schlagung rieselfahig 
bleibenden Materials gefullten Kernstucks iiberschritten wird. 
Ublicherweise wird dieser Reservespeicher aber nicht in 

2 0 Anspruch genommen werden mils sen, da Untersuchungen ergeben 

haben, daS z.B. die uberwiegende Mehrzahl aller Damenbinden 
mit weniger als 5 ml Flussigkeit beaufschlagt wird und dafur 
die Speicherkapazitat des Kernstiicks in in jedem Falle 
ausreichend ist. 

Bei Beauf schlagung des erf indungsgemafien Artikels 10 mit Blut 
wird dieses zunachst unter^ Mithilfe der Langsrillen 26 
verteilt. Das Blut durchdringt dann die 

f liissigkeitsdurchlassige Schicht 18 und dringt durch die 
30 Umhullung 30 in das Kemstuck 28 mit dem Material . 32 ein und 
wird dort f estgehalten . 

Fig. 3 zeigt einen Querschnitt durch den erf indungsgemaSen 
absorbierenden Artikel entlang der Linie A-A von Fig. 1. Von 

3 5 oben nach unten gesehen findet man unter der 

f lussigkeitsdurchlassigen Schicht 18 das Kemstuck 28 des 
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Saugkorpers. Dieses ist mit der Umhullung 30 umschlossen und 
mit dem auch nach Flussigkeitsbeauf schlagung rieselfahig 
bleibenden Material 32 gefullt. Unterhalb des Kernstucks 32 
ist eine Sekundarspeicherschicht aus Zellstoff material 44 
5 angeordnet (dient in erster Linie als Reserve- Oder 
Sekundarspeicher) , und der absorbierende Artikel wird nach 
unten durch die f lussigkeitsundurchlassige Schicht 20, welche 
aus Polyethylen besteht, abgeschlossen . Eine weitere 
Besonderheit der in Fig. 3 gezeigten Aus fuhrungs form ist, da£ 

10 die Umhullung 3 0 auch von unten her Einschnurungen 4 8 
aufweist, welche mit den oberen Einschnurungen 34 fluchten. 
Dadurch ergibt sich eine noch ausgepragtere" Kammerung des 
Kernstucks de.s Saugkorpers, wobei ein Materialaustausch 
zwischen einzelnen Kammern in geringf iigigem Umfang moglich 

15 bleibt . In dem Randbereich 22 sind die 

f lussigkeitsdurchlassige Schicht 18 und die 

f lussigkeitsundurchlassige Schicht 20 miteinander verbunden. 
Die Verbindung ist im vorliegenden Fall durch Verklebung der 
Schichten mittels eines Haftmittels erzielt worden. Es ist 

2 0 jedoch auch moglich, die Schichten auf andere Weise 

miteinander zu verbinden, beispielsweise durch Ultraschall 
oder HeiSsiegeln. In ahnlicher Weise wie der Randbereich 22 
sind auch im Randbereich 42 der Umhullung 30 zwei Schichten 
miteinander verklebt . 

Fig. 4 zeigt einen Querschnitt durch ein weiteres 
Aus f uhrungsbei spiel eines erf indungsgemaSen absorbierenden 
Art ike Is . Gleiche Elemente sind in den Figuren 3 und 4 mit 
den gleichen Bezugszif f em gekennzeichnet . Bei der 

3 0 Ausf iihrungsf orm gemaS Fig. 4 sind die seit lichen Kammern 38, 

40 von der zentralen Kammer 3 6 vollstandig abgeschlossen, so 
daS ein Austausch des Materials 32 zwischen den Kammern nicht 
moglich ist. Die Kammerung erfolgt, indem der obere Bereich 
3 0a der Umhullung 3 0 und der untere Bereich 3 0b der Umhullung 
35 30 an den Punkten 52, 54 miteinander in Verbindung stehen. 

Eine dauerhafte Verbindung wird mittels Vernahen der oberen 
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bzw. unteren Umhul lungs schicht erreicht. Die Abkammerung 
■ kpnnte z.B. auch durch Verkleben des oberen Bereichs 30a mit 
dem unteren Bereich 30b erfolgen. Eine weitere Besonderheit 
des in Fig. 3 und 4 gezeigten Ausf uhrungsbeispiels ist, da£ 
5 obere Hohlraume 60 vorhanden sind. In diesen Hohlraumen kann 
sich die eingedrungene Fliissigkeit sehr gut in Langsrichtung 
verteilen, was eine gleichmaSige Speicherung derselben uber 
den gesamten Saugkorper bewirkt . Durch diese Anordnung kann 
die Saug- und Speicherkapazitat des Kernstucks optimal 
10 genutzt werden. 

Mit der Bezugsziffer 58 ist in Fig. 4 die Oberkante der 
Sekundarspeicherschicht 44 angegeben . Wenn keine 

Einbuchtungen der f lussigkeitsundurchlassigen Schicht 20 
15 vorhanden sind, konnen sich kleine untere Hohlraume 62 
zwischen einzelnen Kammern des Saugkorpers ausbilden. 

Des weiteren kann der Saugkorper des erf indungsgemaSen 
absorbierenden Artikels auch eine Unterkammerung dergestalt 

20 aufweisen, daS es abgetrennte Bereiche gibt (wie aus Fig . . 4 
ersichtlich, vergl . Punkte 52, 54) neben Bereichen, die einen 
Materialaustausch zwischen Kammern ermoglichen (wie aus Fig. 
3 ersichtlich, Bereiche zwischen den mit den Bezugszif f ern 34 
und 4 8 angegebenen Punkten) . In Langsrichtung des 
absorbierenden Artikels gibt es dann unterschiedliche 
Bereiche zwischen der zentralen Kammer 3 6 und den seitlichen 
Kammern 38, 40. Einmal ist ^ Materialaustausch zwischen den 
Kammern moglich (wenn die Kammern wie in Fig. 3 gezeigt, 
nicht vollstandig voneinander abgetrennt sind) , an anderer 

30 Stelle ist ein Materialaustausch unterbunden (wie in Fig. 4, 
Punkte 52, 54 gezeigt) . 

Fig. 5 zeigt einen Langsschnitt durch den absorbierenden 
Artikel gemaS Fig. 1 entlang der Linie B-B in dieser Figur . 
35 Die f lussigkeitsdurchlassige Schicht 18 und die 
f lussigkeitsundurchlassige Schicht 20 sind im Randbereich 22 
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miteinander verbunden . Die zentrale Kammer des Kernstucks ist 
ebenfalls langs angeschnitten und beinhaltet das Material 32. 

In Fig. 6 ist gezeigt, wie die Abmessungen b und 1 des 
5 Kernstucks des Saugkorpers im Verhaltnis zu den Abmessungen B 
und L» des absorbierenden Artikels gunstigerweise gestaltet 
werden konnen. Es ist in j edem Fall von Vorteil, wenn b 
kleiner ist als B und 1 kleiner als L. 

10 Fig. 7 a bis z zeigt 25 verschiedene Moglichkeiten des 
Kernstuckdesigns . In Abhangigkeit von der Funktion des 
erf indungsgemaSen absorbierenden Artikels kann ein geeignetes 
Kernstuck ausgewahlt werden. Bei einer "Hundeknochen" - 
Struktur, wie in Fig. 1 gezeigt, bietet es sich 

15 beispielsweise an, ein ahnlich geformes Kernstuck zu 
verwenden, siehe beispielsweise Fig. 6. Aber auch eine ovale 
Form (Fig. 7b) des Kernstucks kann mit Vorteil eingesetzt 
werden (vergl . Fig. 1). 

2 0 Die Figuren 8 und 9 zeigen Moglichkeiten der Unterteilung 

(Kammerung) des Kernstucks. Das in den Fig. 8a bis c gezeigte 
Design betrifft Langskammem und die Ausgestaltungen gemaS 
Fig. 8d bis f Querkammerungen . In Fig. 9 sind Langs- und 
Querkammerungen gleichzeitig gezeigt. Die Kammerung gemaS 
Fig. 8b entspricht der in den Fig. 2 bis 4 gezeigten. 

In Fig. 10 sind verschiedene Yerformungen des Saugkorpers bei 
seitlicher Druckbelastung und Druckbelastung von oben 
auf gezeigt. Ein in Draufsicht im Ausgangszustand ovales 

3 0 Kernstuck kann dabei in ein sanduhr- oder 

hundeknochenf ormiges Kernstuck ubergehen (Fig. 10a) , wenn 
durch die Schenkel der Tragerin seitliche Druckkrafte auf das 
Kernstuck ausgeubt werden (vergleiche Pfeile in der linken 
Abbildung von Fig. 10a) . Die ursprungliche Breite b]_ (linke 
35 Abbildung in Fig. 10a) im Schrittbereich vermindert sich 
dabei auf die Breite b2 (rechte Abbildung in Fig. 10a) . 
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Dadurch wird die besondere " Anschmiegsamkeit " des 
erf indungsgemaSen absorbierenden Artikels deutlich. 

Fig. 10b zeigt die in Fig. 10a beschriebenen Verf ormungen 
eines Kernstiicks eines absorbierenden Artikels im 
Querschnitt . Diese Figur zeigt auch deutlich, wie 
absorbierendes Material aus den beiden seitlich gelegenen 
Kammern in die zentrale Kammer umgelagert werden kann. Die 
Pfeile geben die Richtung der Materialwandlung an. 

Dafi bei seitlicher Druckbelastung sich zwar die auSere Form 
und die Querschnittskontur des Kernstucks andern, die Lange 1 
desselben jedoch im wesent lichen unverandert bleibt, ist aus 
Fig. 10a ersichtlich. 

In Fig. 10c ist die Verformung des Saugkorperkernstucks bei 
Druckbelastung von oben (Pfeil von oben) aufgezeigt. Dabei 
wird deutlich, wie unter Reduzierung der Dicke des Kernstucks 
(D2<D1) Material aus dem zentralen Bereich in seitliche 
Bereiche umgelagert werden kann (Pfeile nach links und nach 
rechts) Die Breite b des Kernstucks bleibt dabei im 
wesentlichen unverandert. 

Ist das Kernstiick, wie in Fig. lOd gezeigt, gekammert, so 
wird bei Druckbelastung von oben (Pfeil von oben) die Dicke 
- der mittleren (zentralen) Kammer abnehmen und Material in die 
seitlich gelegenen Kammern ausweichen, angedeutet durch die 
Pfeile nach links und rechts, (vergl. auch Fig. 3) . 

3 0 In den Fig. lie bis f ist das Drehmoment (in Nm) beim Riihren 
von Polymethylenharnstof f -Pulver bzw. PMH/Polyacrylat 
(Superabsorber) -Mischungen bei Zugabe bestimmter Mengen 
Blutersatzlosung (BEL) angegeben. Fig. 11a beschreibt reines 
PMH und zeigt ein Maximum von ca. 2 Nm bei ca . 1 ml BEL. 

35 Ahnliche Verhaltnisse ergeben sich bei 8 Masseteilen PMH zu 1 
Masseteil Polyacrylat (SAP) wie in Fig. lib dargestellt und 
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bei einer Mischung aus 4 Masseteilen PMH urid 1 Masseteil SAP 
(Fig. 11c) , wobei das Maximum bei 1 ml BEL geringfugig 
ansteigt (Fig. lib ca. 2,4 Nm und Fig. .11c ca. 2,8 Nm) . 

5 Untersucht man Mischungen aus 2 Masseteilen PMH und l 
Masseteil SAP, so fallt auf , daS das 1 mi-Maximum auf ca. 3,2 
Nm ansteigt und ein zweites Maximum von ca . 4,2 Nm bei ca . 7 
ml BEL auftritt (Fig. lid) . Bei einer Mischung aus gleichen 
Masseteilen PMH und SAP findet man ein erstes Maximum von ca . 
10 2,5 Nm bei etwa 1,8 ml BEL und ein zweites Maximum von ca. 6 
Nm bei ca. 8,3 ml BEL (Fig. lie). Dieses zweite Maximum 
steigt bei einer Mischung enthaltend 1 Masseteil PMH und 2 
Masseteilen SAP auf ca . 8 Nm bei ca. 8,3 ml BEL an (Fig. 
llf ) . 

15 

Aus den in Fig. 11a bis f gezeigten Daten ist klar 
ersichtlich, daS (nach Uberwindung eines ersten Maximums bei 
ca. 1 ml Fliissigkeitsbeauf schlagung) reines PMH und 
Mischungen von bis zu 4 Masseteilen PMH mit 1 Masseteil SAP 

2 0 mit groEeren Mengen (bis zu 14 ml) BEL beaufschlagt werden 

konnen, ohne daS sich ein wesentlicher Re ibungs wide r s t and der 
Teilchen des absorbierenden Materials ergibt . Dies ist ein 
wichtiger Indikator fur den hohen Tragekomfort der 
absorbierenden Art ike 1, die ent sprechende Materialien als 
Absorbens enthalten. Nachdem, wie vorstehend bereits 
angedeutet worden war, die meisten Damenbinden mit nicht mehr 
als 5 ml Fliissigkeit beaufschlagt werden, stort auch das 
ausgepragte zweite Maximum nicht, das bei Mischungen 
auftritt, die weniger als 2 Masseteile PMH pro Masseteil SAP 

3 0 enthalten. 



In Fig. 12 schlieSlich ist das maximale Drehmoment in Nm bei 
beginnender Benetzung mit BEL und nach erfolgter 
Homogenisierung von PMH/ SAP -Mischungen angegeben. 
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Zusammenf as sung 

Es wird ein absorbierender Art ike 1 angegeben, welcher eine bei 
Verwendung des Artikels dem Korper zugewandte, 

f lussigkeitsdurchlassige Schicht (18) , eine bei Verwendung des 
Artikels dem Korper abgewandte, f lussigkeitsundurchlassige 
Schicht (20) , sowie einen zwischen der 

f lussigkeitsdurchlassigen Schicht (18) und der 

f lussigkeitsundurchlassigen Schicht (20) angeordneten 

Saugkorper auf weist . Der Saugkorper enthalt ein saugfahiges 
Material (32) , welches auch nach Beauf schlagung mit einer 
Flussigkeit rieselfahig bleibt . 
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VERFORMUNG UNTER DRUCKBELASTUNG SEITLICH 



QRAUFSICHT b2 < b1 



Fig. 10a / 
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Fig.10b 




QUERSCHNITT b2 < b1 
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VERFORMUNG UNTER DRUCKBELASTUNG VON OBEN 



Fig.10c | 




aP 



D2<D1 



Fig.10d 



9/11 



Ncm 

a 
8- 

6- 
L- 
2- 
0 



Fig.11a 




i 1 1 1 1 1 1 1 ■ 1 1 r 



0 2 6 8 10 12 U 

ml BEL 



Ncm 
4 

8 

6- 

L- 

2- 
Q 



Fig.11b 




— > 1 < 1 1 1 ; 1 1 1 1 1 1 r* 

0 2 L 6 8 10 12 U 

ml BEL 



Ncm 
4 

6 

6H 



0 



Fig. 11c 



2 :JV 



_j 1 r 



~t 1 n 



0 2 t 6 8 10 12 It 

ml BEL 





mlBEL 




11/11 



-■- 1. MAXIMUM BEI BEGINNENDER BENETZUNG (ca. 1 ml BEL) 

— 2. MAXIMUM NACH ERFOLGTER HOMOGENISIERUNG (ca. 6 - 10 ml BEL) 
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MASSEANTEIL /SUPERABSORBER IN DER MISCHUNG 



Fig. 12 



